Bant Dokuma Tezgahi

NH2M 53 / NC2M

MultiSpere ip uretimi igin




NH2M 53 / NC2M

Konsepti:

Glnumizde ipliklerin ve sicimlerin olmadigi bir giin-
delik hayat disunllemez oldu. Son derece genis
kullanim alani giyim sektérinden tutun, spor ve
eglence alanina, insaat sektdriinden giftcilige kadar
uzaniyor. Hatta bahgivanlkta ve ipliksi ev tekstil
urtnleri gibi daha birgok uygulama alani mevcut.

ipler glinimiize kadar sadece érgii makinelerinde
uretilmekteydi. NC2M ve yeni gelistirdigimiz
NH2M53 makinelerimizde iplik ve sicimleri, gekirde-
kli ve cekirdeksiz, bant dokuma teknigi ile uretebil-
mekteyiz. Makine tanimindaki “M” harfi Jakob Muil-
ler AG teknolojisi olan “MultiSphere” igin
kullaniimigtir.

Orme teknigi ile kiyaslandiginda bu teknoloji ile
uretilen ip ve sicimler benzer fakat daha iyi mekanik
Ozelliklerle daha ucuz imal edilebilmektedir.

Genel Ozellikler

— igneli bant dokuma teknolojisini baz almaktadir

— Son derece saglam ve guvenilir makine 6zellikleri

— Yuksek Uretim hizi

— 1mmi ila 14mm arasi ip ¢api ile galismak mimkiin

— Kullanimi kolay makine

— Desen zinciri ile desenleme; basit striktirler igin
bakla sistemi

— Cozgu ipligi bobin caghgindan ya da leventten
beslenir

— Urln gikigi igin serme ya da sarma gibi 6zel
secenekler

AR

NC2M dokuma Unitesi
Duzgln Griin ¢ikisi icin 6zel bant tutucu (patentli)

NC2M dokuma iinitesi

Olagandisi Ozellikler

ip dokuma tezgahlari geleneksel tip bant dokuma

tezgahlarindan farkli dokuma taragina, farkl bant

kilavuzuna ve mal ¢ikis 6zelliklerine sahiptirler.

— Duzgun arin ¢ikisi igin 6zel bant tutucu (patentli)

— Buyuk ¢ekme silindirleri ve ¢oklu sarim sayesin-
de sabit Uriin gekme gucu (patentli)

— Kaydirmasiz rin ¢ikigl

— lplik sikistiriimaz

— Cekirdek ve manto iplikleri icin gerginlik ayarli
iplik besleme sistemi

— Buyuk agizlik agimi ve kaba dokuma taragdi bant
tutucu sistem ile birlikte calistigindan ipligin tg¢
boyutlu yapisinin olusumunu desteklemektedir

— Urin bukdldiginde, 6rnegdin bir kenar tizerin-
den, ipligin katmanlarinda kayma meydana gel-
mez

Farkli dokuma turleri kullanilabilmektedir. Béylece
spesifik 6zelliklere sahip ipliksi striktirlerin gerilim
ve ylzey Ozellikleri saglanmaktadir.



NH2M 53 / NC2M

Cekirdek-manto dan olusan ipligin ¢gapi 11mm, dis goérinim (sol), detay kesit (orta)

Avantajlan

— Yuksek verimlilik ve disuk dretim maliyeti

— Orme igleminde kullanilan bobinlere nazaran — Orme mamullere oranla gok daha iyi mekak dze-
daha blyulk bobin/¢ézgl levendi likler saglanmaktadir:

kullanildigindan, ¢ok daha uzun digimsuz do- -
kuma elde edilmektedir.

— Cozgu levendi sigasi 5000m gegkin ve cagliktan -
yedek bobin ile calismak mimkiin

— Orme islemine nazaran bobin degisimi yapma- -
dan daha uzun sire ¢alisilir, “hayali katmanlar”
la galigmak mumkdan. -

1 ve 2 mm ¢apli dokuma ipliklerin saglamligi
DIN-Normlarina uygundur

3 ve 4 mm c¢apli ipliklerde de benzer
saglamlik saglanmaktadir

5mm cap itibari ile saglamlik oraninda belir-
gin bir artis saglanmaktadir.

Glg ve gerilim egrileri 6rme ipliklerle benzer
nitelikltedir.

— Farkli dokuma sekilleri, ylizey yapilarinin ve iplik
ozelliklerinin farkli olmasini mimkin kilmaktadir

En fazla 100% esneyebilen, gipe kullanilarak Uretilen elastik sicir  Elastik olmayan iplik 6rnegi, tek renk 3,5 mm gap
(ciplak elastan uygulanamaz)



NH2M 53 / NC2M

Teknik Veriler

Makine Tipi NH2M 53 4/D8 NH2M 53 8/D4 NC2M 2/D...
Dokuma kafa adedi 4 8 2

iplik gapi 4— 8 mm 1-4 mm 20 mm kadar

Dokuma sistemleri

| + 111 (farkh kenar 6zellikleri,
kullanima gore degisir)

Agizlik agma sistemi

Elektronik saft hareketleri

Elektronik saft hareketleri

Desen zinciri ya da bakla

Saft adedi 16 16 4/8/12/16
Cm’de akti ipligi adedi 5-60 5-60 3-45
Azami elektrik 1 kW 1 kW 2.2 kW
sarfiyati
Alan ihtiyaci (NH2M 53 6rnegi)
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1) Halat uretimi igin igneli dar dokuma makinesi

2) Konik bobin tutucu

3) Bobin Caghgi
4) Uriin sarim aparati
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